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ГЛАВА I
ОСОБЕННОСТИ КОНСТРУКЦИЙ
ГАЗОВЫХ СКВАЖИН

1.1. ОБОРУДОВАНИЕ СКВАЖИНЫ,
ЗАКОНЧЕННОЙ БУРЕНИЕМ

Газовые и азо онденсатные месторождения зале ают в зем-
ной оре на различных л бинах: от 250 до 10 000 м и более.
Для извлечения леводородных омпонентов пластово о флю-
ида с поверхности земли б рятся азовые и азо онденсатные
с важины. Газовые с важины использ ются для след ющих
целей: движения аза из пласта в поверхностные станов и
промысла; защиты вс рытых орных пород разреза от обва-
лов; разобщения азоносных, нефтеносных и водоносных пла-
стов др от др а; предотвращения подземных потерь аза.

Газовые с важины э спл атир ются в течение длительно о
времени в сложных, рез о изменяющихся словиях. Действи-
тельно, давление аза в с важинах может дости ать 100 МПа
и выше, температ ра аза 523 К, орное давление за олонна-
ми на л бине 10 000 м превышает 250 МПа. В процессе ос-
воения, исследований, апитально о ремонта и во время э с-
пл атации с важин рез о изменяются давление, температ ра,
состав аза, движ ще ося в с важине.

С важины являются доро остоящими апитальными соор -
жениями. В общих апитальных вложениях в добыч аза
дельный вес апитальных вложений в строительство с ва-
жин может составлять 60-80% в зависимости от л бины за-
ле ания месторождения, еоло ичес их словий б рения с ва-
жин, ео рафичес их словий расположения месторождений.

В зависимости от назначения с важины разделяются на:
- опорные с важины б рят для из чения л бинно о стро-

ения малоисследованных р пных районов, определения об-
щих за ономерностей страти рафичес о о и территориально-

Глава I. Особенности онстр ций азовых с важин



6

Справочни по азопромысловом обор дованию

о распределения отложений, бла оприятных для нефте азо-
на опления. В процессе б рения и в период за анчивания в
этих с важинах производят полный омпле с промыслово- ео-
физичес их исследований, по рез льтатам оторых дают про-
нозн ю оцен запасов нефти и аза;
- параметричес ие с важины б рят с целью из чения

л бинно о строения и сравнительной азоносности возмож-
ных зон азона опления, для с орения поис овых работ и сни-
жения их стоимости без щерба для решения основных ео-
ло ичес их задач. Отбор ерна со ращен;

- поис овые с важины предназначены для выяснения нали-
чия или отс тствия нефте азовых залежей на новых площадях
и выявления новых залежей на разрабатываемых месторож-
дениях. При вс рытии прод тивных оризонтов и на раницах
страти рафичес их разделов пред сматриваются сплошной от-
бор ерна, омпле с промыслово- еофизичес их исследова-
ний и испытание возможно прод тивных оризонтов;

- разведочные с важины б рят на площадях, азоносность
оторых подтверждена поис овым б рением. При предва-
рительной развед е делают оцен промышленно о значения
месторождения (залежи) и составляют техни о-э ономичес ое
обоснование целесообразности е о развед и. При б рении та-
их с важин пред сматривается отбор ерна в пределах про-
д тивных оризонтов, проведение омпле са промыслово- ео-
физичес их исследований, а та же пробная э спл атация. Про-
д тивные разведочные с важины на месторождениях, вводи-
мых в разработ , передают в фонд э спл атационных;

- э спл атационные с важины предназначены для извлече-
ния пластовых флюидов в соответствии с прое том разработ и
месторождения. В эт ате орию входят та же на нетательные
с важины, сл жащие для за ач и в прод тивный объе т воды,
аза; оценочные - для оцен и олле торов прод тивных ори-
зонтов; наблюдательные и пьезометричес ие - для наблюде-
ния за изменением давления водо азонефтяно о онта та в
процессе э спл атации месторождения;

- специальные с важины б рят для: сброса промысловых
вод, ли видации от рытых фонтанов нефти и аза; проведе-
ния специальных работ по интенсифи ации прито а; развед и
и добычи техничес ой воды и т. д.

Для разобщения пластов, предотвращения обвалов стено
с важины, предотвращения по лощений и проявлений в с ва-
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жин сп с аются обсадные тр бы. В пространство межд тр -
бами и стен ами с важин за ачивается цементный раствор.

Дол овечность работы и стоимость строительства с важин
во мно ом определяются их онстр циями.

Расположение обсадных олонн с азанием их диаметра,
л бины сп с а, высоты подъема цементно о раствора, диа-
метра долот, оторыми ведется б рение под ажд ю олонн ,
называется онстр цией с важины.

Колонны обсадных тр б с репляются с породами еоло и-
чес о о разреза цементным амнем, поднимаемым за тр ба-
ми на определенн ю высот .

Ствол с важины сложен орными породами, отличающимися
др от др а литоло ичес ими, физи о-механичес ими свой-
ствами, видом насыщающих жид остей, оэффициентами ано-
мальности пластовых давлений и др ими хара теристи ами.

В процессе б рения ствол с важины может проходить че-
рез не стойчивые, с лонные обр шению породы, по лоща-
ющие или проявляющие оризонты. В та их сл чаях тр дно
обеспечить рациональный режим проход и всех оризонтов.

Для обеспечения необходимых словий спешно о строитель-
ства с важины и выполнения поставленных задач ее ствол ре-
пится одной или нес оль ими обсадными олоннами.

Обсадные олонны должны обеспечивать разобщение и
изоляцию пластов с различными оэффициентами аномаль-
ности, предотвращение разр шения стено с важины, сложен-
ных не стойчивыми породами.

Каждая олонна, входящая в олонн с важины, имеет свое
назначение.

Число обсадных олонн, л бина их сп с а, диаметры о-
лонн и с важины, интервалы цементирования олонн - все
это в сово пности хара териз ет онстр цию с важин.

Сп с аемые в с важин обсадные олонны различны по
диаметр .

Направление - внешняя обсадная олонна большо о диа-
метра и длиной 20-40 м, предназначенная для предотвраще-
ния размыва рыхлых верхних слоев пород.

Конд тор - обсадная олонна, предназначенная для пере-
рытия не л бо о зале ающих зон осложнений и репления
направления. Может сп с аться до 400—500 м. Если онд -
тор обор д ется противовыбросовой армат рой, то минималь-
н ю л бин станов и башма а онд тора (или промеж точ-

Глава I. Особенности онстр ций азовых с важин
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ной олонны) рассчитывают из словия пред преждения
идроразрыва при возможных ли видациях азопроявлений.
Э спл атационная олонна - последняя вн тренняя обсад-

ная олонна тр б, предназначенная для изоляции стено с ва-
жины от проницаемых оризонтов. Она выполняет роль дол-
овременно о ерметично о анала, вн три оторо о по лиф-
товым тр бам транспортир ется на поверхность пластовый
флюид.

Промеж точная олонна - обсадная олонна, сп щенная
межд онд тором и э спл атационной олонной и сл жа-
щая для пере рытия зон осложнений или оризонтов, ото-
рые расположены выше прое тной л бины.

Констр ция добывающих азовых с важин зависит от
мно их фа торов, в частности от пластово о давления и от-
ношения е о идростатичес ом , еоло ичес их словий
б рения, еоло о-физичес их параметров пласта, физичес-
их свойств пластово о флюида, разности давлений межд
пластами, техноло ичес их словий э спл атации с важин,
режима э спл атации пласта, э ономичес их соображений
(рис. 1.1).

Физичес ие свойства аза - плотность и вяз ость, их измене-
ние в зависимости от давления и температ ры с щественно
отличается от изменения плотности и вяз ости нефти и воды.
Во мно их сл чаях плотность аза значительно меньше плот-
ности нефти и воды, а оэффициент динамичес ой вяз ости
аза в 50-100 раз меньше, чем воды и нефти.
Различие плотностей аза и жид остей вызывает необхо-

димость сп с а онд тора в азовых с важинах на больш ю
л бин , чем в нефтяных, для предотвращения разрыва а-
зом орных пород, за рязнения водоносных оризонтов пить-
евой воды, выхода аза на дневн ю поверхность.

Малая вяз ость аза вызывает необходимость принимать
особые меры по созданию ерметичности а обсадных о-
лонн, та и межтр бно о пространства азовых с важин.

Герметичность олонн обсадных тр б дости ается различ-
ными способами: применением резьбовых соединений на
онцах тр б и м фтах со специальной трапецеидальной фор-
мой поперечно о сечения с тефлоновыми плотнительными
ольцами, использованием фторопластовой плотнительной
ленты, ерметизир ющих плотнительных составов для м ф-
товых соединений типа УС-1, ГС-1. Герметичность за олонно-
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о пространства с важин обеспечивается применением цемен-
тов определенных маро , дающих азонепроницаемый, тре-
щиностой ий цементный амень.

Тр бы обсадные
Тр бы обсадные предназначены для репления нефтяных

и азовых с важин.
По точности и ачеств из отовляются в дв х исполнениях

А и Б, по видам соединений:
- с орот ой и длиненной тре ольной резьбой и трапеце-

идальной резьбой (ОТТМ, ОТТГ) по ГОСТ 632-80, АРI 5CT;
- с плотнением резьбово о соединения лентой ФУМ по ТУ

14-3-514-76;
- равнопроходные с резьбой «Батресс» по ТУ 14-161-169-96;
- с резьбой «Батресс» по ТУ 14-161-175-98, АРI 5CT.
По э спл атационным хара теристи ам тр бы из отовляются

в обычном исполнении по ГОСТ 632-80 и с повышенной пла-
стичностью и хладостой остью по ТУ 14-3-1736-90.

По длине тр бы из отавливаются от 6 до 13 м, основная
длина 9,5-12 м. Количество тр б ороче 9,5 м по нормам ГОСТ
632-80. Проводятся обязательные испытания: на растяжение,
на сплющивание, идроиспытание.

Тр бы та же вып с аются по след ющим техничес им с-
ловиям (ТУ):

ТУ 14-3-461-76. Тр бы обсадные под онта тн ю свар .
Тр бы поставляются р ппы прочности Е. Испытания со ласно
ГОСТ 632-80. Тр бы поставляются без резьбы и без м фт.

ТУ 14-3-1667-89. Тр бы обсадные стальные с злом плот-
нения из полимерно о материала. Каждая тр ба поставляется
с м фтой со вставленными плотнительными ольцами. Ис-
пытания со ласно ГОСТ 632-80.

ТУ 14-3-1811-91. Тр бы обсадные и м фты ним с л ч-
шенными хара теристи ами. Гр ппы прочности Д, К, Е, Л, М.

ТУ 14-3-1813-91. Тр бы обсадные и м фты ним для водя-
ных с важин. Гр ппы прочности С, Д, К, Е. Испытания по ГОСТ
632-80. Тр бы и м фты ним из отовляются с тре ольной
резьбой.

ТУ 14-161-149-94. Тр бы обсадные и м фты ним серово-
дородостой ие и хладостой ие. Тр бы из отовляются с резь-
бой: тре ольной, ОТТМ, ОТТГ, «Батресс».

ТУ 14-161-162-95. Тр бы обсадные и м фты ним для об -

Глава I. Особенности онстр ций азовых с важин
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стройства с важин. Тр бы и м фты ним из отовляются с тре-
ольной, трапецеидальной резьбой - ОТТМ или «Батресс».

Тр бы из отовляются р ппы прочности Д след ющих разме-
ров: 114х6,4; 114х7,4; 114х8,6; 114х10,2; 114х10,5 мм.

ТУ 14-161-163-93. Тр бы обсадные диаметром 102, 110 мм с
м фтами меньшенно о размера. Тр бы из отовляются р пп
прочности Д, Е, Л, М след ющих размеров: 102х6,5; 110х6,5 мм.

ТУ 14-161-169-96. Тр бы стальные обсадные равнопроход-
ные и м фты ним. Тр бы из отовляются р пп прочности Д,
Е, К, Л, М след ющих размеров: 146,1х7,0; 146,1х7,7; 146,1х8,5;
146,1х8,9 мм.

ТУ 14-161-175-98. Тр бы стальные обсадные и м фты ним
(с резьбой «Батресс») размеры тр б 114,3x6,4; 114x7,4; 114x8,6;
127x6,4; 127x7,5; 127x9,2; 139,7x7,0; 139,7x7,7; 139,7x9,2;
146,1x7,0; 146,1x7,7; 146,1x8,5; 146,1x9,5; 146,1x10,7 мм.

API 5CT р пп: A40, J55, K55, N80, L80, C90, C95, T95,
P110. Тр бы поставляются с моно раммой : (лицензия N 5СТ-
0427).

По со лашению тр бы мо т из отовляться всех р пп проч-
ности вплоть до Р и Т, оррозионностой ими для сред с низ-
им содержанием сероводорода, а та же в эле тросварном
варианте по ТУ 39.0147016-40-93 (резьба «Батресс») или по
ТУ 14-3-1487-87 (резьба ОТТМ).

Норма механических свойств для стали групп прочности 
Д, исполнение Наименование 

показателя 
А Б 

К 
испол-
нение 

Б 

Е Л М Р 

Временное 
сопротивление 

σв, не менее, 
МПа (кгс/см2) 

655 
(66,8) 

637 
(65,0) 

687 
(70,0) 

689 
(70,3) 

758 
(77,3) 

862 
(87,9) 

1000 
(101,9) 

Предел 
текучести σт, 

не менее, МПа 
(кгс/мм2) 

не более, МПа 
(кгс/мм2) 

 
379 

(38,7) 
 

552 
(56,2) 

373 
(38,0) 

 
- 

490 
(50,0) 

 
- 

 
552 

(56,2) 
 

758 
(77,3) 

 
655 

(66,8) 
 

862 
(87,9) 

 
758 

(77,3) 
 

965 
(98,4) 

 
930 

(94,9) 
 

1137 
(116,0) 

Относительное 
удлинение δ5, 
%, не менее 

14,3 16,0 12,0 13,0 12,3 10,8 9,5 

 

Т а б л и ц а 1.2
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Рис. 1.1. Констр ции с важин на азовых,
азо онденсатных месторождениях
и подземных хранилищах аза:

а - Май опс ое азо онденсатное месторождение (с в. 37),
146-мм обсадная олонна (сварная); б - В тыльс ое азо онденсатное
месторождение; е - Урен ойс ое азо онденсатное месторождение
(высо одебитная с в. 22); - Медвежье азовое месторождение
(высо одебитная с в.18), 1 - хвостови ; д - ПХГ 1; е - ПХГ 2

Сортамент и р ппы прочности приведены в таблице 1.1.
Механичес ие свойства приведены в таблице 1.2.

1.2. ОБОРУДОВАНИЕ УСТЬЯ
ГАЗОВОЙ СКВАЖИНЫ

1.2.1. Обор дование обвяз и обсадных олонн

Обор дование стья азовой с важины предназначено для
соединения верхних онцов обсадных олонн и фонтанных
тр б, ерметизации межтр бно о пространства и соединений
межд деталями обор дования, ос ществления мероприятий
по онтролю и ре лированию техноло ичес о о режима э с-
пл атации с важин. Оно состоит из трех частей: олонной о-
лов и, тр бной олов и и фонтанной ел и.

Колонная олов а (обор дование обвяз и обсадных олонн)
сл жит для обвяз и межд собой обсадных олонн, сп щен-

Глава I. Особенности онстр ций азовых с важин
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ных в с важин , и ерметизир ет межтр бное пространство
межд ними.

На олонн ю олов , в период э спл атации нефтяных и
азовых с важин, станавливают стьевое обор дование, со-
ответств ющее принятом способ э спл атации.

Обор дование обвяз и обсадных олонн предназначено для
подвешивания обсадных олонн, ерметизации и разобщения
меж олонных пространств, проведения ряда техноло ичес их
операций, станов и противовыбросово о обор дования (в про-
цессе б рения) и фонтанной армат ры (в процессе э спл атации).

По словиям э спл атации обор дование подразделяется
на три р ппы: для меренно о ма ро лиматичес о о района
— не оррозионной и оррозионной сред; для холодно о ма -
ро лиматичес о о района и не оррозионной среды.

В шифре олонных обвязо приняты след ющие обозначе-
ния: О - обвяз а, К - олонна, К или М - способ подвешивания
олонн (соответственно на линьях или на м фте), 1, 2, 3 и т.
д. - число подвешиваемых олонн (без чета олонны он-
д тора), первое число - рабочее давление, второе число -
диаметр э спл атационной олонны в мм, третье число - диа-
метр техничес ой олонны, четвертое число - диаметр олонны
онд тора в мм, ХЛ - лиматичес ое исполнение для холод-
но о района, исполнение по оррозионной стой ости:

К2 – для сред, содержащих H
2
S и СО

2
до 6%;

КЗ – для сред, содержащих H
2
S и СО

2
до 25%;

К2И – для олонных обвязо , из отовленных из ле и-
рованной и низ о леродистой стали с применением ин иби-
тора в с важине.

Например, обор дование обвяз и обсадных олонн с линье-
вой подвес ой дв х олонн (без чета олонны онд тора) диа-
метром 140 и 219 мм на рабочее давление 35 МПа в оррозион-
ностой ом исполнении для сред, содержащих H

2
S и СО

2
до 6%:

ОКК2-350-140Х219Х426К2.
Различают след ющие типы обор дования обвяз и обсад-

ных олонн:
- ОКМ с м фтовой подвес ой обсадных тр б;
- ОКК с линьевой подвес ой обсадных тр б.
Констр ция обор дования позволяет восстанавливать на-

р шенн ю ерметизацию меж олонно о ольцево о простран-
ства п тем на нетания специальных паст или самотвердеющих
пласти ов.
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Т а б л и ц а 1.3
Техничес ие хара теристи и обор дования типа ОКМ

Оборудование обвязки 

ОК1-140-140Х219 
ОКМ1-140-146Х219 
ОКМ1-140-140Х245 
ОКМ-140-146Х245 

ОКМ1-140-186Х245 

Запорное устройство Кран пробковый со смазкой 
КППС-65Х 140 

Габаритные размеры, мм 1050х510х450 
Масса  комплекта, кг 355 - 380 

 Обор дование обвяз и обсадных олонн типа ОКМ (рис. 1.2)
рассчитано на давление 14 МПа. Оно состоит из орп са, м ф-
товой подвес и, стопорных винтов, проб ово о рана и мано-
метра. Обвяз а э спл атационной олонны ос ществляется с
помощью м фтовой подвес и.

Обор дование обвяз и обсадных олонн типа ОКК (рис.
1.3) рассчитано на давление 21, 35 и 70 МПа. Оно предназна-
чено для подвешивания дв х и более обсадных олонн он-
д тора (на резьбе или на свар е), техничес их и
э спл атационной, а та же для ерметизации и разобщения
меж олонных пространств с помощью пр их плотнений.

Обор дование типа ОКК состоит из отдельных сборочных
единиц - олонных олово . Нижняя олонная олов а (ГНК), при-
соединяемая непосредственно верхнем онц обсадной
олонны ( онд тор ), вып с ается в трех исполнениях:
- исполнение 1 – присоединение обсадной олонне с по-

мощью вн тренней резьбы на орп се олов и;
- исполнение 2 – присоединение обсадной олонне с

помощью нар жной резьбы;
- исполнение 3 – присоединение обсадной олонне

посредством свар и.
Колонные олов и станавливают на стье с важины по-

следовательно по мере сп с а и цементирования обсадных
олонн с четом ма симально о пластово о давления ожида-
емо о при б рении след юще о за обсаженным интервала
с важины.

Обор дование типа ОКК состоит из нижней, промеж точной
– первой, второй и третьей (верхней) олонн.

Обвяз а обсадных олонн ос ществляется с помощью ли-
новых подвесо и па еров. Клиновая подвес а состоит из ор-
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п са и линьев, оторые в сборе станавливают в оничес ой
расточ е рестовины.

Для определения техноло ичес их операций аждая из о-
лонных олово оснащена манифольдами. С целью онтроли-
рования давления в затр бном пространстве пред смотрены
вентили, раны и манометры.

В настоящее время вып с ается след ющее обор дование.

Голов и олонные однофланцевые
Предназначены для обвязывания онд тора и техничес-

ой олонны, за репления (подвешивания) верхне о онца
техничес ой олонны в тр бодержателе.

Особенности онстр ции и преим щества:
орп са олово – по ов и из материалов по лассифи а-

ции API 6А 17 реда ции.
Два варианта соединения с онд тором:
- резьба тре ольная орот ая по ГОСТ 632-80, совмести-

мая с орот ой резьбой по стандартам API;
- свар а по ГОСТ 5264-80.
Для испытания сварно о соединения имеется анал с вход-

ным резьбовым отверстием К 1/2" ГОСТ 6111-52;
Верхнее соединение (стволовой фланец) по API 6А 17 ре-

да ции;
бо овые (выходные) соединения – резьба НК 60 по ГОСТ 633-

80 под переходни , плотняемая дополнительно лентой ФУМ.
Два варианта линово о тр бодержателя обеспечивают на-

дежное за репление олонны обсадных тр б отечественно о
и зар бежно о производства.

Монтаж тр бодержателей производится до обрез и верх-
не о онца подвешиваемой олонны.

Надежность первично о плотнения ольцево о зазора меж-
д орп сом олов и и подвешиваемой олонной обеспечи-
вается эластичной манжетой, работоспособной при давлени-
ях до 70 МПа (10000 psi) и в рабочих средах с содержанием
H

2
S и CO

2
до 25% по объем аждо о.

Герметизация ольцево о зазора ос ществляется за счет сжа-
тия разрезной эластичной манжеты при завинчивании винтов в
тр бодержателях (тип I, II), за счет на лонных нар жных и вн т-
ренних ромо неразрезных манжет в тр бодержателях (тип IV).
Голов и поставляются с э спл атационной до ментацией, со-
держащей описание онстр ции, методи монтажа, правила
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Тип Iа

Рис 1.4. Голов и олонные однофланцевые

Тип Iб

Тип II

Глава I. Особенности онстр ций азовых с важин



20

Справочни по азопромысловом обор дованию

Т а б л и ц а 1.4
Техничес ие хара теристи и

Из отовитель: ФГУП «Воронежс ий механичес ий завод».

Размеры 
подвешиваемых 

колонн, мм 

Наим. 
проход-

ной 
диа-
метр, 

мм 

Размеры, мм Номинальные 
размеры флан-

цев, дюймы-psi-
N кольца подве-

ши- 
ваемая 

кон-
дук-
тор 

d D D1 H h 

11-3000-R 53 146 219 210 545 368 457 320 
-«- 168 245 235 -«- -«- 458 -«- 
-«- 245 -«- 236 -«- 380 560 395 

13 5/8-2000-R57  324 304 560 405 458 320 
13 5/8-3000-R57 245 324 304 610 432 457 317 
163/4-3000-R66 324 426 385 705 510 467 290 

-«- 299 -«- 399 -«- 515 500 335 
-«- 324 -«- 406 -«- -«- -«- -«- 

11-5000-R 54 168 245 235 585 368 457 317 
13 5/8-5000-ВХ 

160 245 324 304 675 481 457 317 

-«- -«- 340 300 -«- -«- 460 -«- 
-«- 219 299 288 -«- -«- 457 -«- 
-«- 245 324 304 -«- -«- 500 330 

11-3000-R 53 168 245 225 545 370,
5 457 317 

-«- -«- -«- 234 -«- 368 500 330 
13 5/8-3000-R57 245 324 314 610 432 500 335 

16 ¾-3000- 
R 66 324 426 406 705 515 -«- -«- 

13 5/8-3000-R57 245 324 304 610 432 457 310 
163/4-3000-R66 324 429 385 705 510 467 290 

-«- 340 -«- -«- -«- -«- -«- -«- 
-«- 324 431,3 397 -«- 515 500 350 

20 ¾-3000- 
R 74 340 511 460 855 628 600 405 

 

э спл атации, прото ол идростатичес их испытаний на заво-
де-из отовителе и сведения о материалах.

Голов и олонные дв хфланцевые
Предназначены для обвязывания техничес их или техничес-

ой и э спл атационной олонн, за репления (подвешивания)
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верхне о онца техничес ой (э спл атационной) олонны в тр -
бодержателе и вторично о плотнения техничес их олонн.

Особенности онстр ции и преим щества:
- орп са олово — по ов и из материалов по лассифи-

ации АРI 6А;
- верхнее и нижнее соединения (стволовые фланцы) по АРI 6А;
- бо овые (выходные) соединения фланцевые по АРI 6А с

оничес ой резьбой К 1 1/2" по ГОСТ 6111-52 для станов и
проб и при замене задвиже ;

- два варианта линовидных подвесо тр бодержателя обес-
печивают надежное за репление олонны обсадных тр б оте-
чественно о и зар бежно о производства;

- надежность вторично о плотнения техничес ой олонны обес-
печивается П-образными эластичными манжетами, расположен-
ными в нижнем стволовом фланце, де имеются аналы для пода-
чи плотнительной пасты, поджимающей манжеты обсадной тр -
бе.Манжеты работоспособны при давлении до 105МПа (15000 psi)
и в рабочих средах Н

2
S и CО

2
до 25% по объем аждо о;

- два варианта вторичных плотнений: одинарные тип I;
двойные тип II.

Для онтроля ерметичности вторичных плотнений в ниж-
нем фланце есть анал с запорным лапаном и резьбой на
входе К 3/4" ГОСТ 6111-52.

Голов и поставляются с э спл атационной до ментацией,
содержащей описание онстр ции, методи и монтажа, пра-
вила э спл атации, прото ол идростатичес их испытаний на
заводе-из отовителе и сведения о материалах.

Обор дование обвяз и обсадных олонн
ОАО «Сибнефте азмаш», . Тюмень
Обор дование для обвяз и обсадных олонн вып с ается

по ТУ 3665-011-00221801-99 и предназначено для обвяз и
верхних онцов смежных обсадных олонн, выст пающих над
стьем с важины с целью ерметизации ольцево о простран-
ства межд ними. Обор дование предназначено для э спл а-
тации в холодном и меренном ма ро лиматичес их районах
по ГОСТ 16350-80. Климатичес ое исполнение - УХЛ, ате о-
рия размещения 1 по ГОСТ 15150-69. Температ ра о р жаю-
ще о возд ха при э спл атации от мин с 60°С до плюс 40°С.
С важинная среда не оррозионная, оррозионная К1, К2. Обо-
р дование сертифицировано на соответствие требованиям нор-

Глава I. Особенности онстр ций азовых с важин
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Рис. 1.5. Голов а олонная дв хфланцевая
с одинарным плотнением. Тип I

 Номинальные разме-
ры фланца, дюйм-psi 

Размеры 
обвязывае-

мых ко-
лонн, мм 

Размеры фланца, мм 

Высо-
та об-
резки 
уп-

лотн. 
тру-
бы, 
мм 

стволового 
ниж-
него 

верх-
него. 

бо-
ко-

вого 

уп-
лотн. 

под-
веш. 

На-
им.    
про-
ход-
ной 
диа-
метр, 
мм D B H h L 

13 
5/8-
5000 

11-
5000 

2 
1/16

-
5000 

245 168 230 678 432 675 318 150 

16 
3/4-
3000 

13 
5/8-
5000 

-"- 324 245 305 425 510 675 330 125 

-"- -"- -"- 340 -"- 312 -"- -"- -"- -"- -"- 

-"- -"- 
29/1
6-

5000 
324 -"- 306 425 508 -"- -"- 130 

Т а б л и ц а 1.5
Техничес ие хара теристи и
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Т а б л и ц а 1.6
Техничес ие хара теристи и

Рис. 1.6. Голов а олонная дв хфланцевая
с двойным плотнением. Тип I

Номинальные размеры 
фланца, дюйм-psi 

Размеры 
обвязывае-

мых ко-
лонн, мм 

Размеры фланца, мм 

Вы-
сота 
об-
рез-
ки 
уп-
лот-
няе-
мой 
тру-
бы, 
мм 

стволового 
ниж-
него 

верх-
него 

боко-
вого 

уп-
лот. 

под-
веш. 

На-
им. 
про-
ход-
ной 
диа-
метр, 

мм 

D B H h L 

16 
3/4-
3000 

13 5/8-
5000 

2 1/16-
5000 299 219 270 705 460 675 330 150 

13 
5/8-
3000 

11-
5000 

2 1/16-
5000 245 168 218 610 372 -"- 318 165 

13 
5/8-
5000 

11-
10000 

2 1/16-
10000 219 140 194 675 410 -"- 321 150 

-"- 9-
10000 -"- 245 -"- -"- -"- -"- -"- -"- 130 

21 
1/4-
5000 

16 3/4-
10000 -"- 340 273 308 990 560 820 420 155 

 

Глава I. Особенности онстр ций азовых с важин
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Рис. 1.7. Голов а олонная дв хфланцевая
с одинарным плотнением. Тип II

Т а б л и ц а 1.7
Техничес ие хара теристи и

Номинальные размеры 
фланца, дюйм-psi 

Размеры 
обвязываемых 

колонн, мм 
Размеры фланца, мм 

Высота 
обрезки 
уплотн. 
трубы, 

мм 
стволового 

ниж-
него 

верх-
него 

боко-
вого 

уп-
лотн. 

под-
веш. 

На-
им. 
про-
ход-
ной 
диа-
метр, 

мм 
D B H h L 

13 
5/8-
3000 

11-
5000 

2 
1/16-
5000 

245 168 238 610 362 675 322 140 

16 
3/4-
000 

13 5/8-
5000 .". 324 245 270 705 460 -"- 330 -"- 

13 
5/8-
3000 

11-
5000 

2 
9/16-
5000 

245 168 238 610 367 680 322 -"- 

16 
3/4-
3000 

13 5/8-
5000 -"- 324 245 314 705 450 690 345 -"- 

13 
5/8-
5000 

11-
5000 -"- 245 168 238 675 390 690 345 -"- 
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Номинальные размеры 
фланца, дюйм-psi 

Размеры 
обвязывае-

мых ко-
лонн, мм 

Размеры фланца, мм 

Высо-
та об-
резки 
уплот-

няе-
мой 
тру-
бы, 
мм 

стволового 
нижн. верхн. боков. уп-

лот. 
под-
веш. 

На-
им. 
про-
ход-
ной 
диа-
метр, 
мм 

D B H h L 

13 
5/8-
3000 

11-
3000 

2 
1/16-
3000 

245 168 225 610 372 675 357 165 

13 
5/8-
2000 

-"- -"- -"- 
140,
168 
178 

-"- 560 350 760 -"- -"- 

13 
5/8-
3000 

-"- -"- -"- 
146,
168 
178 

-"- 610 372 -"- -"- -"- 

13 
5/8-
3000 

11-
5000 

2 
1/16-
5000 

219 140 200 610 372 675 357 165 

-"- -"- -"- 245 -"- 218 -"- -"- -"- -"- -"- 
16 

3/4-
3000 

13 5/8-
5000 -"- 324 245 305 705 460 -"- 345 140 

13 
5/8-
5000 

9-
10000 

2 
1/16-
10000 

219 140 200 675 390 760 345 165 

-"- 11-
10000 -"- 245 -"- 225 -"- 408 675 -"- -"- 

-"- -"- -"- -"- 140 218 -"- -"- -"- .". -"- 
13 

5/8-
10000 

-"- -"- -"- 168 225 770 510 760 380 -"- 

-"- -"- -"- -"- 245 230 -"- -"- -"- -"- 150 

10000 11-
10000 

2 
1/16-
10000 

245 168 230 770 510 760 380 205 

15000 11-
15000 

2 
1/16-
15000 

245 140 225 885 522 900 440 155 

Из отовитель: ФГУП «Воронежс ий механичес ий завод».

О ончание табл. 1.7

Глава I. Особенности онстр ций азовых с важин
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Обвяз а олонная ОКК1
Предназначена для разобщения меж олонных пространств и

онтроля за давлением в них. Э спл атир ются в словиях ме-
ренно о и холодно о ма ро лиматичес их районов.

 

Давление рабочее, МПа 21, 35 
Диаметр уплотняемых колонн, мм от 140х219 до168х273 

Габаритные размеры, мм 1000х585х630 
Масса, кг 577 

Из отовители: Компания «Норма-Нефтестройсервис», ТОО «А та -Нефтемаш».

Рис. 1.8. Голов а олонная дв хфланцевая
с двойным плотнением. Тип II

Т а б л и ц а 1.9
Техничес ие хара теристи и

 

Типовые 
схемы OKK1 OKK1Б OKK2 OKK2Б OKK3 

Рабочее 
давление, 

МПа 
21, 35 21 21, 35, 70 21 21, 35, 70 

Условные 
диаметры 

обвязываемых 
колонн, мм 

140,146, 
168, 
219, 

245, 273 

146, 
168, 
245 

140, 146, 168, 
178, 219, 245, 
273, 299, 324, 

377, 426 

146, 
168, 

245, 324 

140, 146, 168, 
219, 245, 273, 
299, 324, 351, 

377, 426 

Т а б л и ц а 1.8
Техничес ие хара теристи и

мативных до ментов: ГОСТ 12.2.003-91, ГОСТ 12.2.132-93, ГОСТ
28919-91, ГОСТ 30196-94, ГОСТ Р 51365-99, «Правила безо-
пасности в нефтяной и азовой промышленности» Гос ортех-
надзора РФ. Сертифи ат соответствия № РОСС
RU.НО02.В00411. Разрешение на применение Гос ортехнадзо-
ра РФ № РРС 02-10296.
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