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с плавиковой кислотой применяют пла-
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чей — серебряные.
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СПРАВКА 
Секрет нержавеющей стали халибов, обладающей высокими 

качествами, кроется вовсе не в особом процессе произ-

водства, а в сырье, которое они использовали. Так, на ее вы-

плавку шли магнетитовые пески, которые часто встречаются 

по всему побережью Чёрного моря. Эти пески состоят из сме-

си мелких зерен магнетита, ильменита или титаномагнетита 

и обломков других пород, так что получаемая халибами сталь 

была легированной, то есть содержала в определенных коли-

чествах специально добавляемые элементы для обеспечения 

необходимых физических или механических свойств.

Железная колонна в Дели, Индия. Широкую извест-

ность она приобрела благодаря тому, что за 1600 лет 

существования практически избежала коррозии
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«САМАЯ ЛУЧШАЯ СТАЛЬ, 
КАКУЮ КОГДА-ЛИБО ГДЕ-ЛИБО ДЕЛАЛИ, 
ЕСТЬ,  БЕЗ СОМНЕНИЯ,  БУЛАТ».

Д. К. ЧЕРНОВ

Иранские шлемы из булата. XVII в. Музей Виктории и Альберта. Лондон, 

Великобритания
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Александр и Пор. 

Ш. Лебрен. 1673. 

Лувр. Париж, 

Франция 
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ЭТО ИНТЕРЕСНО 
Отличительные свойства булата обусловлены тем, что раз-

ные компоненты, входящие в его состав, имеют различную 

температуру плавления: когда часть одних уже находится 

в расплавленном состоянии, другая остается пусть и в размяг-

ченном, но все же твердом состоянии. Медленное остывание 

слитков способствует образованию грубокристаллической 

структуры металла, которая также определяет качества булат-

ной стали.
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Кинжал из ано-

совского булата 

узорчатой ста-

ли. Изготовлен 

в 1840 г. на Злато-

устовском заводе. 

Военно-исто-

рический музей 

артиллерии, ин-

женерных  войск 

и войск связи. 

Санкт-Петербург, 

Россия

ЭТО ИНТЕРЕСНО 
При определении качества булата следует руководствоваться 

некоторыми правилами.

Чем больше точек и поперечин, четче и крупнее узор и тем-

нее фон (грунт), тем выше достоинство булата. Качество 

и форма узора свидетельствуют о структуре металла и о том, 

как клинок ковали. Цвет узора и фона говорит о химическом 

составе стали.

По характеру звона можно определить монолитность булата. 

Чистый долгий звон булатного клинка свидетельствует о це-

лостности, о том, что нет трещин и разрывов. Если разница 

в составе соседних слоев слишком велика, металл расслаи-

вается — звук получается низким, дребезжащим и недолгим, 

так как он быстро гасится при переходе через границы слоев.
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ДАМАССКАЯ СТАЛЬ, 
ИЛИ СВАРНОЙ БУЛАТ

Индийская 

кираса 

из дамасской 

стали

СПРАВКА 
Дамаск, или сварной булат, получают мето-

дом кузнечной сварки. Ее суть заключается 

в со единении на межатомном уровне раска-

ленных до определенной температуры и пере-

шедших в пластичное состояние металлов. 

Во время проковки происходит взаимопро-

никновение атомов, окончательно объединя-

ющее два различных вида стали.
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Образцы тамаха-

ганэ: справа — 

современные, 

в центре — 

периода Эдо 

(XVII–XIX вв.), 

слева — гвозди 

из храма Суо 

Кокубундзи 

в японском 

 городе Ямагути, 

изготовленные 

из древней ал-

мазной стали
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 ( 0,6–0,8 1,5–1,7 %) -
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  50 %.    
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   . 
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ЭТО ИНТЕРЕСНО 
Сегодня, как и много веков назад, алмазная сталь изготав-

ливается в традиционных японских печах татарах в городке 

префектуры Симане на западе острова Хонсю. Разница лишь 

в том, что мехи приводятся в движение не мускульной силой 

человека, а электродвигателем.

Но от метода добычи и обогащения сатэцу путем нагнетания 

его в водяные каналы с ребрами для задержания более тя-

желых частиц железа отказались. Сатэцу сегодня добывается 

современными способами: песчаная порода собирается буль-

дозером, а металлические частицы извлекаются из нее с по-

мощью мощного магнита.

—     
—  5–6   

  , -
     -

.    , -
,    

. -    
     

    -
  ,  -
.    -
    

 .

Японские кузне-

цы. Иллюстра-

ция из француз-

ского журнала. 

1867
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